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(57) Abstract: The invention 
relates to an application device 
for a printing/painting unit in a 
processing machine. The aim of 
the invention is to produce such an 
application device which reduces 
the occurrence of blockages on the 
passing of a cylinder channel and 
further improves the printing quality. 
Said aim is achieved whereby at 
least one application roller (5,- 6, 7) 
is provided for the forming cylinder 
(1) with a cylinder channel (10). The 
application rollers (5, 6, 7) comprise 
a roller centre (12) on which at least 
one compressible layer (13) and a 
cover layer (14) are concentrically 
arranged. 

(57) Zusammenfossung: Die 
Erfindung betrifit eine Auftragsvor- 
richtung fUr dn Druck-/Lackwerk 
in einer Veraibeitungsmaschine. 
Der Erfindung liegt die Aufgabe zu 
Grunde, eine Auftragsvorrichtung 
der eingangs genannten Art zu 
schaffen, die insbesondere das 
Auftreten von StOssen beim 
Durchgang eines Zylinderkanals 

reduziert und die DruckqualitSl weiter erhflht. Gel&st wird dies dadurch, indem wenigstens eine Auftragwalze 5, 6, 7 dem 
Formzylind^ 1 mit Zylinderkanal 10 zugeordnet ist. Die Auftragwalze 5, 6, 7 besteht aus einem Walzenkem 12 auf dem 
konzentrisch wenigstens eine kompressible Schicht 13 und eine Deckschicht 14 angeordnet sind. 
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VerdfiTentlicht: 

— mii intemationalem Recherchenbericht 

Zur Erkldrung der ZweibuchstaberhCodes und der anderen Ab- 
kUrzungen wird mif die Erid&rungen (^Guidance Notes on Co- 
des and Abbreviations") am Anfangjeder regulGren Ausgabe der 
PCT-Gazette verwiesen. 
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Auf1:ragsvorr±chtting fiix ein Druck-/I*ackwerk in einer Verar- 
be ± tungsmas clilne 

5 [Beschrelbung] 

Die Erfindung betrifft eine Auf tragsvorrichtung fur ein 
Druck-ZLackwerk in einer Verarbeitungsmaschine nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. Die Verarbeitungsmaschine ist 
10 bevorzugt eine Druckmaschine mit Druckwerken und vorzugsweise 
kombiniert rait wenigstens einem Lackwerk oder eine Lackierma- 
schine mit wenigstens einem Lackwerk. 

[Stand der Technlk] 

15 Eine Auf tragsvorrichtung dieser Art ist aus EP-0 090 179 Bl 
zum Verhindern von Walzenstreif en (beim Druckergebnis) in 
einem Walzenwerk einer Druckmaschine bekannt. Derartige 
Walzenstreifen resultieren beispielsweise aus StoBen, die 
beim Abrollen der Walzen auf einem Plattenzylinder mit we- 

20 nigstens einem Zylinderkanal entstehen. 

Um eine mOglichst gleichmaliige Druckspannung zwischen dem 
Plattenzylinder und einer zugeordneten Auftragwalze zu ge- 
wahrleisten^. ist die Auftragwalze durch federnde Druckstucke 
gegen eine benachbarte, vorgeordnete Walze gelagert und 

25 zusatzlich sind dieser vorgeordneten Walze ebenfalls federnde 
Druckstucke zugeordnet. Die FederkrSfte aller DruckstUcke 
sind derart ausgelegt, dass das Lagerspiel jeweils bei der 
Auftragwalze auf die der vorgeordneten Walze abgewandten 
Seite und bei der vorgeordneten Walze auf die der Auftragwal- 

30 ze abgewandten Seite verlagert ist. 

Nachteilig ist herbei der relativ hohe Vorrichtxingsaufwand 
und das bei h5heren Maschinengeschwindigkeiten und/oder 
gr5Beren Formatbreiten des Bedruckstof f es unzureichende 
DSmpf ungsverhalten . 



35 
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Aus DE 93 10 713.7 Ul ist eine Farbauf tragwalze bekannt, 
welche mit einem Formzylinder mit einem Spannkanal in Funkti- 
onsverbindving ist und die auf dem Formzylinder mit hoher 
DSmpfung und nahezu erschutterungsfrei abrollt. Diese Walze 
5 trSgt dazu auf einem Kern einen elastischen Walzenzug als 
farbftihrende Deckschicht. Der Walzenkern weist in seiner 
Kontur eine dem Spannkanal des Formzylinder s zugeordnete 
ZurUcknahme (Aussparung) auf, die von einer Verdickung des 
Walzenbezuges ausgefUllt ist. Dabei weist die Farbauf tragwal - 
10 ze auf ihrem SulSeren Umfang einen v511ig zylindrischen Mantel 
• • - auf • 

Von Nachteil ist hierbei der hohe Fertigungsauf wand und das 
die Verdickung des Walzenbezuges stets synchron zum Spannka- 
nal betrieben werden muss. Weiterhin ist das erzielbare 
15 Dampfungsverhalten bei hoheren Maschinengeschwindigkeiten 
und/oder groBeren Formatbreiten des Bedruckstof f es unzurei- 
chend . 

[Aufgabe der Erfindung] 

2 0 Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde, eine Auftragsvor- 
richtung der eingangs genannten Art zu schaffen, die die o.g. 
Nachteile vermeidet, die insbesondere das Auftreten von 
StoBen beim Durchgang eines Zylinderkanals reduziert und die 
Duckqualitat weiter erhaht. 

25 

■ ■ -. Gelost wird die Aufgabe durch die Ausbildungsmerkmale von 

Anspruch 1. Weiterbildungen ergeben sich aus den UnteransprU- 
chen. 

30 Ein erster Vorteil ist darin begrQndet, dass die Auftragsvor- 
richtung mit wenigstens einer Auftragwalze ein spiirbar ver- 
bessertes Dampfungsverhalten gegeniiber den aus dem Durchgang 
eines Zylinderkanals resultierenden StoBen auf weist. Durch 
die Ausbildung der Auf tragsvorrichtung werden keine bzw. nur 

35 vernachlassigbar geringe ErschUtterungen in die benachbarten 
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Walzengruppen bzw. Zylinder (ibertragen. Weiterhin ist die 
Bildxing von Walzenstreif en auf dem Druckprodiikt vermeidbar 
und somit ist eine Steigerung der Druckcpialitat (bzw. La- 
ckierqualitat) realisierbar . 

5 

Von Vorteil ist ferner, dass die Auf tragsvorrichtung mit 
wenigstens einer Auftragwalze das Betreiben einer Verarbei- 
tungsmas chine mit erhShter Maschinengeschwindigkeit, insbe- 
sondere bei gr5fieren Forma tbreiten der Bedruckstof fe, er- 
10 schatterungsfrei gestattet, 

Bin weiterer Voirteil besteht darin^ dass die Auf tragsvorrich- 
tung mit wenigstens einer Auftragwalze universell an Verar- 
beitxongsmaschinen mit einem Foirmzylinder und wenigstens einem 

15 Zylinderkanal einsetzbar ist. Bevorzugt ist die Auf tragsvor- 
richtung an Farbwerken, beispielsweise Offset- imd/oder 
Flexof arbwerken, einsetzbar. Im mittels Feuchtmittel xanter- 
stiitzten Offsetdruck ist die Auf tragsvorrichtung ebenso in 
Feuchtwerken einsetzbar. Weiterhin ist die Auf tragsvorrich- 

20 tung in Lack- bzw. Flexodruckwerken einsetzbar. Dabei ist die 
Auf tragsvorrichtung stets mit einem Formzylinder bzw. Plat- 
tenzylinder mit bevorzugt wenigstens einem Zylinderkanal in 
Funkt ionsverbindung . 

25 Vorteilhaft ist ebenso, dass die Auf tragsvorrichtung mit 
wenigstens einer Auftragwalze, vorzugsweise im Farbwerk 
und/oder Feuchtwerk, mit zum Formzylinder dif f erierender 
Umf angsgeschwindigkeit betreibbar ist. Dabei ist die Auftrag- 
walze reibschlUssig zum Formzylinder antreibbar und die 

30 benachbarte Walze, beispielsweise die Reiberwalze, ist form- 
schltissig antreibbar, 

SchlieBlich ist es vorteilhaft, dass wenigstens eine Auftrag- 
walze der Auftragsvorrichtung eine tlber den gesamten Walzen- 
35 umfang beim Abrollen wirksame kompressible Schicht aufweist. 
Die Auftragwalze weist hierbei einen Walzenkem auf, auf dem 
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die kompressible Schicht konzentrisch haft f est angeordnet ist 
und auf dieser kompressiblen Schicht ist eine das zu verar- 
beitende Medium (Farbe, Lack, Feuchtmittel) ftihrende elasti- 
sche Deckschicht konzentrisch haftfest angeordnet. 

5 

Beim Passieren eines Zylinderkanals taucht die derart ausge- 
bildete Auftragwalze in diesen iind in die Kanalkanten ein. 
Nach dem Passieren des Zylinderkanals, einschlieBlich des 
Kanalanlaufes, weist speziell die konpressible Schicht der 
10 Auftragwalze eine hinreichend elastische RUckstellkraf t auf, 
... so-' dass ^die Walzengrundeinstellung insbesondere der vorgege- 

bene Walzenstreif en (Walzenbeistellung) am benachbarten 
Formzylinder emeut einnehmbar ist. 

.Die kompressible Schicht der Auftragwalze besteht aus einem 
15 Schaiamstoff material mit zelliger Struktur. Bevorzugt betrSgt 
der Porendurchmesser einer Zelle annShernd 0,1-5 mm. Die 
Struktur kann geschlossenzellig, d.h. die einzelnen Zellen 
bilden abgeschlossene Hohlraume oder offenzellig, d.h. die 
Zellen stehen untereinander in Verbindung, ausgebildet sein. 
20 Altemativ ist ein Schaumstoff material mit gemischtzelliger 
Struktur einsetzbar. 

[Belspiele] 

Die Erfindung soil an einem Ausf ahrungsbeispiel nSher erl^u- 
25 tert werden. 

Dabei zeigen schematisch: 

Fig. 1 ein Of f setdruckwerk, 

30 Fig. 2 ein Lackwerk, 

Fig. 3 eine Auftragwalze der Auf tragsvorrichtung im 

Querschinitt . 

35 Gemafi Fig. 1 ist ein Of f setdruckwerk mit einem Farbwerk 3 und 
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bei Bedarf einem Feuchtwerk 4 gezeigt. Das Farbwerk 3 weist 
u.a. wenigstens einen Farbwalzenzug auf , der endseitig mehre- 
re Auftragwalzen als Farbauf tragswalzen 6 auf weist. Den 
Farbauftragwalzen 6 sind axial changierbare xind rotativ 
5 antreibbare Reiberwalzen 8 vorgeordnet. 

Im vorliegenden Beispiel sind in Drehrichtxing eines hier als 
Plattenzylinder ausgebildeten Formzylinders 1 umfangsseitig 
vier Farbauftragwalzen 6 dieseici Foirmzylinder 1 reibschiassig 
zugeordnet. Hierbei ist in Drehrichtiing des Foannzylinders 1 
10 die erste xind zweite Farbauf tragwalze 6 gemeinsam mit einer 
vorgeordneten ersten Reiberwalze 8 reibschiassig in Kontakt 
und die dritte xxnd vierte Farbauf tragwalze 6 ist gemeinsam 
mit einer vorgeordneten zweiten Reiberwalze 8 reibschliissig 
in Kontakt. 

Der Formzylinder 1 weist wenigstens einen achsparallel ange- 
ordneten Zylinderkanal 10, beispielsweise zur Aufnahme von 
Spannmitteln zum Fixieren von Druckformen, auf. Der Formzy- 
linder 1 ist weiterhin mit einem Gummituchzylinder 2 und der 

2 0 Gummituchzylinder 2 ist mit einem nicht gezeigten, den Be- 

druckstoff fuhrenden Druckzylinder, beispielsweise einem 
Bogenf uhrungszylinder, in Kontakt. 

Bei Bedarf, beispielsweise beim Feuchtmittel unterstutzten 
25 Offsetdruck, ist in Drehrichtung des Formzylinders 1 dem 
Farbwerk 3 das Feuchtwerk 4 vorgeordnet . Das Feuchtwerk 4 
weist zumindest eine mit dem Formzylinder 1 in Kontakt bring- 
bare Auf tragwalze als Feucht auf tragwalze 5 auf, welche mit 
einem vorgeordneten Feuchtmitteldosiersystem in Funktionsver- 

3 0 bindung ist. 

GemaB Fig. 2 ist ein Lackwerk, alternativ ein Flexodruckwerk, 
mit einem Formzylinder 1 mit wenigstens einem Zylinderkanal 
10 und einem mit dem Foirmzylinder 1 in Funktionsverbindixng 
35 stehenden, den Bedruckstoff ftihrenden Druckzylinder 11, 
beispielsweise einem BogenfUhrungszylinder, gezeigt. 
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• Das Lackwerk weist zumindest eine mit dem Formzylinder 1 in 
Kontakt bringbare Auftragwalze als Lackauftragwalze 7 auf , 
welche mit einem Dosiersystem 9 fUr das zu verarbeitende 
Medium (Flexodruckf arbe. Lack) , beispielsweise einem Rakel- 
5 Oder Walzensystem, gekoppelt ist. 

GemaS Fig. 3 ist eine Auftragwalze 5,6,7 (Feuchtauftragwalze 
5, Farbauftragwalze 6, Lackauftragwalze 7) im Querschnitt 
gezeigt. Diese Auftragwalze 5,6,7 besitzt einen Walzenkem 12 
10 (mit endseitig angeordneten Walzenzapf en) als TrMgermaterial . 

Auf dem Walzenkem 12 ist konzentrisch eine kompressible 
Schicht 13 haftfest angeordnet, auf der wiederum konzentrisch 
eine das jeweilige Medium (Farbe, Lack, Feuchtmittel) ftihren- 
15 de Deckschicht 14 haftfest angeordnet ist. 

Die kompressible Schicht 13 ist bevorzugt ein of f enzelliges 
Oder geschlossenzelliges, altemativ ein gemischtzelliges, 
Schaumstoff material . Des Weiteren ist die kompressible 
20 Schicht 13 mit blasenf 5rmigen oder kanalf orttiigen Luft- Oder 
Gaseinschlussen ausfiihrbar. 

Die Deckschicht 14 besteht aus einem Elastomermaterial , 
bevorzugt einem f arb-/lackf Uhrenden bzw. Feuchtmittel fuhren- 
den Gummimaterial . 

25 

Die aus einem zelligen Schaumstoff material gebildete kompres- 
sible Schicht 13 ist haftfest, vorzugsweise mittels einer 
ersten Vulkanisation, auf dem Walzenkem 12 angeordnet. Als 
ein derartiges Schaumstoff material ist beispielsweise Moos- 
30 gummi einsetzbar. Die konzentrisch auf der kompressiblen 
Schicht 13 angeordnete elastische Deckschicht 14 ist auf 
dieser Schicht 13, vorzugsweise mittels einer zweiten VuHca- 
nisation, haftfest angeordnet. 
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Bei den bevorzugten Vulkanisationen von Schaumstoff material 
(Schicht 13) auf dem Walzenkem 12 sowie von Deckschicht 14 
auf dem Schaumstoff material (Schicht 13) erfolgen Vemet- 
zimgsreaktionen, so dass die haftfesten Anordnungen durch 
5 jeweils einen unendlich groBen MolekUlverband gebildet sind. 

Die Deckschicht 14 ist bevorzugt ein elastisches Gummimateri- 
al mit far Lack- Feucht- hzw. Farbauftragwalzen tiblichen 
Benetzxingseigenschaf ten. Vorzugsweise ist die Deckschicht 14 
10 ein elastisches Gimmimaterial mit einer Qualitat von etwa 20- 
40 Shore - A. 

Der Schichtaufbau der Auftragwalze 5,6,7 ist derart ausfuhr- 
bar, dass in einer Weiterbildung zusatzlich zwischen der 

15 kompressiblen Schicht 13 und der Deckschicht 14 xmd/oder 

zwischen der kompressiblen Schicht 13 und dem Walzenkem 12 
wenigstens eine Lage aus einem Gewebe oder einem Kunststoff , 
z.B. einer Folie, haftfest angeordnet ist. Bevorzugt ist die 
Lage zwischen dem Walzenkem 12 und der kompressiblen Schicht 

20 13 eine konzentrisch angeordnete Sperrschicht 15, beispiels- 
weise aus einem Gummimaterial . 

In einer weiteren Ausfuhrung ist die Auftragwalze 5,6,7 als 
Hulse ausgebildet und ist als Sleeve auf den Walzenkem 12 

25 auf ziehbar und abziehbar (nicht gezeigt) , Bevorzugt ist das 
Material der Hulse aus einem Metall oder einem Kunststoff 
ausgefUhrt. Auf der Htilse sind wiederum konzentrisch die 
kompressible Schicht 13 sowie die Deckschicht 14 jeweils 
haftfest angeordnet . 

3 0 In eirier Weiterbildung ist zwischen der Hulse und der kom- 
pressiblen Schicht 13 und/oder zwischen der kompressiblen 
Schicht 13 und der Deckschicht 14 wenigstens eine Lage aus 
einem Gewebe oder einem Kunststoff, z.B. einer Folie, haft- 
fest angeordnet 

35 Bevorzugt ist die Lage zwischen dem Walzenkem 12 und der 
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kompressiblen Schicht 13 eine konzentriscli angeordnete Sperr- 
schicht 15, beispielsweise aus einem Guiiimimaterial . 

Die Sperrschicht 15 dient bevorzugt als Haftschicht zur 
5 besseren Verbindung der kotrpressiblen Schicht 13 mit dem 

Walzenkern 12 bzw. der Htilse, Zusatzlich wird die gleichmaBi- 
ge Anordnung der Luft- bzw. GaseinschlUsse des Schaumstoff ma- 
terials innerhalb der kompressiblen Schicht 13 untersttitzt . 

10 Die Anordnung der Auftragwalze als Farbauf tragwalze 5 im 

Parbwerk 3 ist derart, dass zumindest eine der vier Farbauf - 
tragwalzen 5 mit kompressibler Schicht 13 ausgebildet ist und 
die verbleibenden Farbauf tragwalzen ohne korapressible Schicht 
13 ausgebildet sind. In Fig. l weisen bevorzugt alle vier 

15 Farbauf tragwalzen 5 jeweils die kompressible Schicht 13 auf , 
was den DSmpf ungsef f ekt spurbar erhdht. 

In einer weiteren Ausbildiing sind zumindest die einer gemein- 
samen Reiberwalze 8 zugeordneten erste und zweite (altemativ 
dritte und vierte) Farbauf tragwalzen 5 mit kompressibler 
20 Schicht 13 und darauf haft f est angeordneter Deckschicht 14 
ausgebildet. 

Die Ausbildung der Farb-Auf tragwalze 6 ist nicht auf ein 
Farbwerk 3 beschrSLnkt. In einer weiteren Ausbildung ist die 
25 Feucht auf tragwalze 5 eines Feuchtwerkes 4 mit einem Walzen- 
kern 12 und darauf konzentrisch und haftfest angeordneter 
kompressibler Schicht 13 sowie der auf dieser Schicht 13 
haftfest angeordneten elastischen Deckschicht 14 ausgebildet. 

30 Bei Druckwerken mit Farb- und Feuchtwerken 3, 4 ist pro 
Druckwerk eine Kombination von Feucht auf tragwalze 5 und 
Farbauf tragwalzen 6 in jedem Druckwerk mit diesem kompres- 
siblen Schichtaufbau, gebildet aus Walzenkern 12, kompres- 
sibler Schicht 13 \ind elastischer Deckschicht 14, realisier- 

35 bar. 
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Bei Laclcwerken ist die Lackauf tragwalze 7 itiit diesem kon5)res- 
siblen Schichtaufbau, gebildet aus Walzenkem 12, kompres- 
sibler Schicht 13 \md elastischer Deckschicht 14/ realisier- 
5 bar. Hierzu ist der Lackauf tragwalze 7 ein Dosiersystem 9 
vorgeordnet. Bevorzugt ist das Dosiersystem 9 durch eine mit 
der Lackauf tragwalze 7 in Kontakt stehende Rasterwalze \ind 
ein mit der Rasterwalze in Funktionsverbindimg stehendes 
Kammerrakel gebildet. 

10 

Alternativ ist die Lackauf tragswalze 7 Teil eines Quetschwal- 
zen- Oder eines Sch5pfwalzenwerkes . 

Die Wirkxingsweise ist wie f olgt : 

Bei Betrieb der Verarbeitungsmaschine rotiert der Formzylin- 
15 der 1 in Drehrichtung (Pfeil) , so dass wenigstens eine der 
Auftragwalzen 5,6,7 auf dem Formzylinder 1 abrollt. Beim 
Passieren des Zylinderkanals 10 an der Kontaktstelle zu 
wenigstens einer der Auftragwalzen 5,6,7 wird der durch die 
Zylinderkanalkanten initiierte StoB in Folge des Schichtauf- 
20 baus, insbesondere der kompressiblen Schicht 13, der Auf trag- 
walze 5,6,7, nahezu v511ig kompensiert. 



25 
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[Bezugszeichenllste] 



I - Formzylinder (Plattenzylinder) 
5 2 - Gummituchzylinder 

3 - Farbwerk 

4 - Feuchtwerk 

5 - Feuchtauftragwalze 

6 - Farbauftragwalze 
10 7 - Lackauf tragwalze 

8 - Reiberwalze 

9 - Dosiersystem 

10 - Zylinderkanal 

II - Druck2rylinder 
15 12 - Walzenkern 

13 - kotnpressible Schicht 

14 - Deckschicht 

15 - Sperrschicht 
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[ Fa'ben'banspriiche ] 

1. Auftragsvorrichtung ftir ein Druck-/Lackwerk in einer 

Verarbeitungsmaschine mit einem Formzylinder mit wenigs- 
tens einem Zylinderkauial und wenigstens einer detn Formzy- 
5 linder zugeordneten Auftragwalze 

dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6,7) einen Walzenkem (12) auf- 
weist , 

dass auf dem Walzenkem (12) konzentrisch eine kompres- 
10 , sible Schicht (13) aus einem zelligen Schaumstoff material 
haftfest angeordnet ist und 

dass auf der kompressiblen Schicht (13) eine das zu ver- 
arbeitende Medium fuhrende elastische Deckschicht (14) 
haftfest angeordnet ist . 



15 



20 



Auftragsvorrichtung nach Anspnich 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6,7) eine mit dem Formzylinder 
(1) in Kontakt stehende Feuchtauf tragwalze (5) ist. 



3. Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Auftragwalze (5,6,7) wenigstens eine mit dem 
Formzylinder (1) in Kontakt stehende Farbauf tragwalze (6) 
25 ist. 



4- Auftragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass mehrere Farbauf tragwalzen (6) dem Formzylinder (1) 
30 zugeordnet sind und dass in Drehrichtung des Formzylin- 

ders (1) zumindest die erste und zweite Farbauf tragwalze 
(6) mit einer Reiberwalze (8) in Kontakt ist. 
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5 5. Auf tragsvorrichtiing nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6,7) eine mit dem Formzyllnder 
(1) in Kontakt stehende Lackauf tragwalze (7) ist. 



10 6. Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6/7) ein of f enzelliges Schaumstoff material ist. 



15 7. Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, . 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5,6,7) ein geschlossenzelliges Schaumstoff material ist. 



20 8. Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1, 

dass die kompressible Schicht (13) der Auf tragswalze 
(5,6,7) eine Korabination von of f enzelligem und geschlos- 
senzelligem Schaumstoff material aufweist. 



9. Auf tragsvorrichtung nach Anspruch 1 und 7, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die kompressible Schicht (13) der Auftragwalze 
(5/6,7) Luft- Oder Gaseinschltisse aufweist. 
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10. Auftragsvorrichtimg nach wenigstens Anspinich 1, 
dadurch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6^7) haisenformig als Sleeve auf 
den Walzenkern (12) aufziehbar ist, wobei auf einer Htilse 
5 die kompressible Schicht (13) konzentrisch angeordnet ist 

und auf der kompressiblen Schicht (13) die Deckschicht 
(14) angeordnet ist. 

11. Auf tragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1 und 10, 
10 dadxixch gekennzeichnet , 

dass die Auftragwalze (5,6,7) zwischen dem Walzenkern 
(12) und der kompressiblen Schicht (13) oder zwischen der 
Hiilse und der kompressiblen Schicht (13) eine Sperr- 
schicht (15) aufweist. 

15 

12 . Auf tragsvorrichtung nach wenigstens Anspruch 1 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schicht (13) mittels einer ersten Vulkanisation 
haft f est auf dem Walzenkern (12) und die Deckschicht (14) 
20 mittels einer zweitem Vulkanisation haf tf est . auf der 

Schicht (13) angeordnet ist. 
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FIG.1 
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FIG. 3 



